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ANEXO II 

 

PROPOSTA DE PREÇOS 

 

 

Licitação: Nº 013/2021/SEPLAG Modalidade: PREGÃO ELETRÔNICO Tipo: MENOR 

PREÇO GLOBAL POR ITEM  

Licitante: LAYOUT MÓVEIS PARA ESCRITÓRIO LTDA   

C.N.P.J.: 02.604.236/0001-62  

Tel. Fax: (54) 3224 6808 E-mail: licitacao@layout.ind.br 

Endereço: RUA ANTÔNIO ZANINI Nº 387 – BAIRRO SÃO JOSÉ – CIDADE CAXIAS DO SUL – UF: RS 

CEP:95041-070 

Conta Corrente: 26022-3 Agência: 3220-4 Banco: 001 - Banco do Brasil S/A 

 

 

LOTE “III” 

 
 

ITEM  ESPECIFICAÇÃO UND. QUANT. MARCA/  
FABRICANTE 

/MODELO 

VALOR  
UNIT. 

VALOR  
TOTAL 

01 MESA DE REUNIÃO OVAL (L=2000 MM, 
P=1100 MM, A=740 MM),  
COM AS SEGUINTES CARACTERÍSTICAS 
MÍNIMAS: TAMPO INTEIRIÇO, COM 
FORMATO OVAL, CONFECCIONADO COM 
CHAPAS DE PARTÍCULAS DE MADEIRA DE 
MÉDIA DENSIDADE (MEDIUM DENSITY 
PARTICLEBOARD – MDP), SELECIONADAS 
DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, 
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM 
RESINA SINTÉTICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSÃO, COM 25 
MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM 
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-
PRENSADO DE MELAMÍNICO COM 
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, 
SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS 
CHAPAS DEVEM POSSUIR DENSIDADE 
MÍNIMA DE 565 KGF/M³, RESISTÊNCIA À 
TRAÇÃO PERPENDICULAR KGF/CM² = 3,1, 
RESISTÊNCIA À FLEXÃO ESTÁTICA 
KGF/CM² = 143, RESISTÊNCIA À TRAÇÃO 

UND. 116 LAYOUT / 
LAYOUT / 

MAD.MRO  

 R$ 1.115,00   R$ 
129.340,00  
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SUPERFICIAL KGF/CM² = 10,2 DE ACORDO 
COM AS NORMAS NBR 14810-1 
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 – 
REQUISITOS E NBR 14810-3 MÉTODOS DE 
ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA 
TODO O CONTORNO DO TAMPO É 
ENCABEÇADO COM FITA DE 
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE 
ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM 
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS 
ARREDONDADAS E RAIO ERGONÔMICO 
DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS 
NORMAS ABNT. A FIXAÇÃO DO 
TAMPO/ESTRUTURA DEVERÁ SER FEITA 
POR MEIO DE PARAFUSOS MÁQUINA M6, 
FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS 
METÁLICAS CONFECCIONADAS EM 
ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO 
TAMPO. PAINÉIS FRONTAIS DUPLOS E 
PARALELOS, UM EM CADA COLUNA 
VERTICAL DA ESTRUTURA, ESTRUTURAL E 
DE PRIVACIDADE, CONFECCIONADOS 
COM CHAPAS DE PARTÍCULAS DE 
MADEIRA DE MÉDIA DENSIDADE (MDP), 
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS 
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E 
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTÉTICA 
E TERMOESTABILIZADAS SOB PRESSÃO, 
COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO 
EM AMBAS AS FACES COM FILME 
TERMO-PRENSADO DE MELAMÍNICO 
COM ESPESSURA DE 0,2 MM, 
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-
REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM 
DENSIDADE MÍNIMA DE 575 KGF/M³, 
RESISTÊNCIA À TRAÇÃO PERPENDICULAR 
KGF/CM² = 3,6, RESISTÊNCIA À FLEXÃO 
ESTÁTICA KGF/CM² = 163, RESISTÊNCIA À 
TRAÇÃO SUPERFICIAL KGF/CM² = 10,2 DE 
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 
– TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 – 

http://www.layout.ind.br/
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REQUISITOS E NBR 14810-3 – MÉTODOS 
DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA 
TODO O CONTORNO DO PAINEL É 
ENCABEÇADO EM FITA DE POLIESTIRENO 
COM 0,45 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, 
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A 
FIXAÇÃO PAINEL/ESTRUTURA DEVERÁ 
SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS 
OCULTOS TIPO MINIFIX. ESTRUTURAS 
LATERAIS METÁLICAS CONSTITUÍDAS POR 
CHAPAS METÁLICAS CONFORMADAS, 
CUJA COMPOSIÇÃO SE DIVIDE EM PATA, 
COLUNA E SUPORTE DO TAMPO. PATA 
FABRICADA EM CHAPA DE AÇO COM 
ESPESSURA DE 1,5 MM, ESTAMPADA E 
REPUXADA, MEDINDO 60 X 720 X 70 MM, 
COM FUROS SUPERIORES PARA 
CONEXÃO COM A COLUNA. COLUNA 
DUPLA, CENTRALIZADA NA PATA, 
FABRICADA EM CHAPA DE AÇO COM 
ESPESSURA DE 0,9 MM, DOBRADA EM 
FORMA DE MEIA CANA; UNIDAS PELO 
PROCESSO DE SOLDA MIG POR CHAPAS 
DE FORMATO OVALADO COM 
ESPESSURA MÍNIMA DE 3 MM, SENDO 
ESTAS CHAPAS DISPOSTAS EM AMBAS AS 
EXTREMIDADES DA COLUNA, NA 
POSIÇÃO HORIZONTAL, 
PROPORCIONANDO DESTA FORMA UMA 
INTERLIGAÇÃO PERFEITA (ENTRE PATA-
COLUNA –SUPORTE DO TAMPO) POR 
MEIO DE SOLDA MIG; E UMA NA 
POSIÇÃO VERTICAL, PROPORCIONANDO 
A FIXAÇÃO DE UMA POSSÍVEL CALHA 
ESTRUTURAL SOB O TAMPO, POR MEIO 
DE PARAFUSOS TIPO M6. PARALELA À 
COLUNA, É ACOPLADA UMA CALHA DE 
SAQUE LATERAL, CUJA FUNÇÃO É 
PROPORCIONAR A SUBIDA DE CABOS DO 
PISO AO TAMPO DE FORMA DISCRETA E 
FUNCIONAL. SUPORTE DO TAMPO 

http://www.layout.ind.br/
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FABRICADO EM CHAPA DE AÇO COM 
ESPESSURA MÍNIMA DE 3 MM, 
ESTAMPADA E REPUXADA, FIXADA A 
COLUNA POR MEIO DE SOLDA MIG. 
TODAS AS PARTES METÁLICAS DEVERÃO 
SER SUBMETIDAS A UM PRÉ-
TRATAMENTO POR FOSFATIZAÇÃO A 
BASE DE ZINCO (LAVAGEM – 
DECAPAGEM – FOSFATIZAÇÃO) E 
PINTURA ELETROSTÁTICA EM TINTA 
EPÓXI EM PÓ TEXTURIZADA, 
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200º C. 
ACABAMENTO COM SAPATAS EM PVC 
RÍGIDO COM DIÂMETRO DE 63 MM, CUJA 
FUNÇÃO SERÁ CONTORNAR EVENTUAIS 
DESNÍVEIS DE PISO. REVESTIMENTO 
MELAMÍNICO NA CÔR A SER DEFINIDA. 

02 MESA DE REUNIÃO OVAL (L=2600 MM, 
P=1100 MM, A=740 MM),  
COM AS SEGUINTES CARACTERÍSTICAS 
MÍNIMAS: TAMPO INTEIRIÇO, COM 
FORMATO OVAL, CONFECCIONADO COM 
CHAPAS DE PARTÍCULAS DE MADEIRA DE 
MÉDIA DENSIDADE (MEDIUM DENSITY 
PARTICLEBOARD – MDP), SELECIONADAS 
DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, 
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM 
RESINA SINTÉTICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSÃO, COM 25 
MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM 
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-
PRENSADO DE MELAMÍNICO COM 
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, 
SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS 
DEVEM POSSUIR DENSIDADE MÍNIMA DE 
565 KGF/M³, RESISTÊNCIA À TRAÇÃO 
PERPENDICULAR KGF/CM² = 3,1, 
RESISTÊNCIA À FLEXÃO ESTÁTICA 
KGF/CM² = 143, RESISTÊNCIA À TRAÇÃO 
SUPERFICIAL KGF/CM² = 10,2 DE ACORDO 
COM AS NORMAS NBR 14810-1 

UND. 81 LAYOUT / 
LAYOUT / 

MAD.MRO  

R$ 1.700,00   R$ 
137.700,00  
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TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 – 
REQUISITOS E NBR 14810-3 MÉTODOS DE 
ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA 
TODO O CONTORNO DO TAMPO É 
ENCABEÇADO COM FITA DE 
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE 
ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM 
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS 
ARREDONDADAS E RAIO ERGONÔMICO 
DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS 
NORMAS ABNT. A FIXAÇÃO DO 
TAMPO/ESTRUTURA DEVERÁ SER FEITA 
POR MEIO DE PARAFUSOS MÁQUINA M6, 
FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS 
METÁLICAS CONFECCIONADAS EM 
ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO 
TAMPO. PAINÉIS FRONTAIS DUPLOS E 
PARALELOS, UM EM CADA COLUNA 
VERTICAL DA ESTRUTURA, ESTRUTURAL E 
DE PRIVACIDADE, CONFECCIONADOS 
COM CHAPAS DE PARTÍCULAS DE 
MADEIRA DE MÉDIA DENSIDADE (MDP), 
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS 
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E 
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTÉTICA 
E TERMOESTABILIZADAS SOB PRESSÃO, 
COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO 
EM AMBAS AS FACES COM FILME 
TERMO-PRENSADO DE MELAMÍNICO 
COM ESPESSURA DE 0,2 MM, 
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-
REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM 
DENSIDADE MÍNIMA DE 575 KGF/M³, 
RESISTÊNCIA À TRAÇÃO PERPENDICULAR 
KGF/CM² = 3,6, RESISTÊNCIA À FLEXÃO 
ESTÁTICA KGF/CM² = 163, RESISTÊNCIA À 
TRAÇÃO SUPERFICIAL KGF/CM² = 10,2 DE 
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 
– TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 – 
REQUISITOS E NBR 14810-3 – MÉTODOS 
DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA 
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TODO O CONTORNO DO PAINEL É 
ENCABEÇADO EM FITA DE POLIESTIRENO 
COM 0,45 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, 
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A 
FIXAÇÃO PAINEL/ESTRUTURA DEVERÁ 
SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS 
OCULTOS TIPO MINIFIX. ESTRUTURAS 
LATERAIS METÁLICAS CONSTITUÍDAS POR 
CHAPAS METÁLICAS CONFORMADAS, 
CUJA COMPOSIÇÃO SE DIVIDE EM PATA, 
COLUNA E SUPORTE DO TAMPO. PATA 
FABRICADA EM CHAPA DE AÇO COM 
ESPESSURA DE 1,5 MM, ESTAMPADA E 
REPUXADA, MEDINDO 60 X 720 X 70 MM, 
COM FUROS SUPERIORES PARA 
CONEXÃO COM A COLUNA. COLUNA 
DUPLA, CENTRALIZADA NA PATA, 
FABRICADA EM CHAPA DE AÇO COM 
ESPESSURA DE 0,9 MM, DOBRADA EM 
FORMA DE MEIA CANA; UNIDAS PELO 
PROCESSO DE SOLDA MIG POR CHAPAS 
DE FORMATO OVALADO COM 
ESPESSURA MÍNIMA DE 3 MM, SENDO 
ESTAS CHAPAS DISPOSTAS EM AMBAS AS 
EXTREMIDADES DA COLUNA, NA 
POSIÇÃO HORIZONTAL, 
PROPORCIONANDO DESTA FORMA UMA 
INTERLIGAÇÃO PERFEITA (ENTRE PATA-
COLUNA –SUPORTE DO TAMPO) POR 
MEIO DE SOLDA MIG; E UMA NA 
POSIÇÃO VERTICAL, PROPORCIONANDO 
A FIXAÇÃO DE UMA POSSÍVEL CALHA 
ESTRUTURAL SOB O TAMPO, POR MEIO 
DE PARAFUSOS TIPO M6. PARALELA À 
COLUNA, É ACOPLADA UMA CALHA DE 
SAQUE LATERAL, CUJA FUNÇÃO É 
PROPORCIONAR A SUBIDA DE CABOS DO 
PISO AO TAMPO DE FORMA DISCRETA E 
FUNCIONAL. SUPORTE DO TAMPO 
FABRICADO EM CHAPA DE AÇO COM 
ESPESSURA MÍNIMA DE 3 MM, 

http://www.layout.ind.br/
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ESTAMPADA E REPUXADA, FIXADA A 
COLUNA POR MEIO DE SOLDA MIG. 
TODAS AS PARTES METÁLICAS DEVERÃO 
SER SUBMETIDAS A UM PRÉ-
TRATAMENTO POR FOSFATIZAÇÃO A 
BASE DE ZINCO (LAVAGEM – 
DECAPAGEM – FOSFATIZAÇÃO) E 
PINTURA ELETROSTÁTICA EM TINTA 
EPÓXI EM PÓ TEXTURIZADA, 
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200º C. 
ACABAMENTO COM SAPATAS EM PVC 
RÍGIDO COM DIÂMETRO DE 63 MM, CUJA 
FUNÇÃO SERÁ CONTORNAR EVENTUAIS 
DESNÍVEIS DE PISO. REVESTIMENTO 
MELAMÍNICO NA CÔR A SER DEFINIDA. 

03 MESA DE REUNIÃO 
3500X900X1200X900X740  
TAMPO DUPLO: COMPOSTO POR DOIS 
MÓDULOS, CADA MÓDULO POSSUI 
FACES LONGITUDINAIS CURVAS E 
TRANSVERSAIS RETA COM DIMENSÕES 
DE 900 MM E 1200 MM 
RESPECTIVAMENTE; TAMPO DUPLO 
SOBREPOSTO À ESTRUTURA, UNIDOS 
POR MEIO DE PARAFUSOS ROSCA 
MÉTRICA, ESPESSURA TOTAL DE 43 MM, 
COM DIMENSÃO TOTAL (DOIS 
MÓDULOS) DE 3500X (1200-900-1200) 
X740MM (LXPXH). TAMPO SUPERIOR: EM 
MADEIRA MDF OU MDP COM ESPESSURA 
MÍNIMA DE 18 MM, POSSUI BORDAS 
RETAS EM TODO SEU PERÍMETRO. 
REVESTIMENTO DA PARTE SUPERIOR DO 
TAMPO E DE SUAS BORDAS SERÁ EM 
LAMINADO MELAMÍNICO. TAMPO 
INFERIOR: EM MADEIRA MDF OU MDP 
COM ESPESSURA MÍNIMA DE 25 MM. 
BORDAS ARREDONDADAS COM RAIO DE 
25 MM, FAZENDO CONCORDÂNCIA COM 
A BORDA RETA DO TAMPO SUPERIOR. 
REVESTIMENTO DA PARTE INFERIOR DO 

UND. 251 LAYOUT / 
LAYOUT / 

MAD.MRR  

R$ 2.234,90   R$ 
560.959,90  
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TAMPO E DE SUAS BORDAS EM 
LAMINADO MELAMÍNICO LÍQUIDO NA 
COR A DEFINIR; A FIXAÇÃO DA 
SUPERFÍCIE DE TRABALHO PRINCIPAL ÀS 
ESTRUTURAS LATERAIS SERÁ ATRAVÉS DE 
PARAFUSOS DE AÇO E BUCHAS 
METÁLICAS. PAINEL CENTRAL: EM 
MADEIRA MDF OU MDP COM ESPESSURA 
MÍNIMA DE 18 MM POSSUI BORDAS 
RETAS EM TODO SEU PERÍMETRO. 
REVESTIMENTO DAS DUAS FACES E DE 
SUAS BORDAS SERÁ LAMINADO 
MELAMÍNICO, NO MESMO PADRÃO DO 
TAMPO SUPERIOR. ESTRUTURA: A 
SUSTENTAÇÃO DO TAMPO DUPLO 
DEVERÁ SER ATRAVÉS DE PÉS PAINÉIS 
NAS EXTREMIDADES DA MESA (UM EM 
CADA MÓDULO DE TAMPO) 
INTERLIGADOS PELO PAINEL CENTRAL, 
CALHA METÁLICA E TRAVESSA 
METÁLICAS, QUE DEVERÁ PROPICIAR A 
ESTRUTURAÇÃO DA MESA. CADA PÉ 
PAINEL É COMPOSTO POR DUAS PEÇAS 
UNIDAS POR MEIO DE PARAFUSOS 
ROSCA MÉTRICA; A PEÇA EXTERNA DE 
CADA PÉ PAINEL É CONFECCIONADA EM 
MADEIRA MDF OU MDF COM ESPESSURA 
MÍNIMA DE 18 MM E BORDAS RETAS EM 
TODO SEU PERÍMETRO, PROTEGIDA PELO 
MESMO MATERIAL DA PEÇA EXTERNA. 
REVESTIMENTO EM LAMINADO 
MELAMÍNICO, NO MESMO PADRÃO DO 
TAMPO SUPERIOR; A PEÇA INTERNA DE 
CADA PÉ PAINEL É CONFECCIONADA EM 
MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) 
COM ESPESSURA MÍNIMA DE 25 MM. 
POSSUI BORDAS ARREDONDADAS COM 
RAIO DE 25 MM, FAZENDO 
CONCORDÂNCIA COM A BORDA RETA DA 
PEÇA EXTERNA. REVESTIMENTO EM 
LAMINADO MELAMÍNICO, NO MESMO 
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PADRÃO DO TAMPO SUPERIOR; A PEÇA 
INTERNA DE CADA PÉ PAINEL É 
CONFECCIONADA EM MDF (MEDIUN 
DENSITY FIBERBOARD) COM ESPESSURA 
MÍNIMA DE 25 MM. POSSUI BORDAS 
ARREDONDADAS COM RAIO DE 25 MM, 
FAZENDO CONCORDÂNCIA COM A 
BORDA RETA DA PEÇA EXTERNA. 
REVESTIMENTO DA PEÇA INTERNA EM 
LAMINADO MELAMÍNICO LÍQUIDO NA 
MESMA COR DO TAMPO INFERIOR; 
CAIXA DE TOMADA, (02 CAIXAS) TAMPA 
BASCULANTE: INSTALADA NO CENTRO 
POSTERIOR DO TAMPO CONFECCIONADA 
EM PLÁSTICO RÍGIDO MEDINDO 210 X 
140 MM, COM TRÊS TOMADAS 
ELÉTRICAS INSTALADAS E QUATRO 
FUROS PARA CONECTORES RJ45. CALHA 
METÁLICA CONFECCIONADA EM CHAPA 
METÁLICA COM ESPESSURA MÍNIMA DE 
1 MM, DOBRADA EM FORMA DE UM 
''U'', COM DIMENSÕES APROXIMADAS DE 
121X192X121MM, FIXADA A TRAVESSAS 
LONGITUDINAIS CONFECCIONADAS EM 
TUBO DE AÇO COM SECÇÃO 
RETANGULAR, 30X50MM, QUE COMPÕE 
A ESTRUTURAÇÃO DA MESA. 
COMPONENTES METÁLICOS: TODAS AS 
PEÇAS METÁLICAS UTILIZADAS DEVERÃO 
RECEBER PRÉ-TRATAMENTO QUÍMICO 
COMPOSTO POR ETAPAS DE IMERSÃO, 
LAVAGEM E POSTERIOR SECAGEM DE 
MANEIRA QUE POSSA PREPARAR A 
SUPERFÍCIE PARA RECEBER A PINTURA; 
TODAS AS PEÇAS METÁLICAS DEVERÃO 
RECEBER PINTURA EPÓXI-PÓ, FIXADA 
POR MEIO DE CARGA ELÉTRICA, CURADA 
EM ESTUFA DE ALTA TEMPERATURA, NA 
COR PRETO FOSCO. TODAS AS PEÇAS 
METÁLICAS DEVERÃO RECEBER PINTURA 
EPÓXI-PÓ, FIXADA POR MEIO DE CARGA 
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ELÉTRICA OPOSTA, CURADA EM ESTUFA 
DE ALTA TEMPERATURA, NA COR A 
DEFINIR. 

TOTAL R$ 5.049,90 R$ 
827.999,90 

 

VALOR TOTAL UNITÁRIO DO ITEM R$ 5.049.90 (CINCO MIL, QUARENTA E NOVE REAIS E NOVENTA CENTAVOS) 

VALOR TOTAL LOTE R$ 827.999,90 (OITOCENTOS E VINTE E SETE MIL, NOVECENTOS E NOVENTA E NOVE REAIS E 
NOVENTA CENTAVOS) 

 

Estamos de acordo com os termos do ato convocatório e com a legislação nele indicada, 

propomos os valores  

acima, sendo: 

 

1. O prazo de eficácia da proposta, não poderá ser inferior a 60 (sessenta) dias corridos, a 

contar da data de apresentação da proposta realinhada, prazo este que será suspenso caso 

haja recursos administrativos ou judiciais. 

 

2. Declaro expressamente que os preços cotados incluem todos os custos e despesas 

necessários ao cumprimento integral das obrigações decorrentes da licitação. 

 

3. Para formulação desta Proposta de Preço, foram observados o Termo de Referência - 

Anexo III do Edital, principalmente os itens que influenciam na formação do preço; 

 

4. Pagamento através do banco: Banco do Brasil S/A 

Agência Nº 3220-4 

C/C Nº 26022-3 

Cidade: Caxias do Sul/RS. 
Caxias do Sul - RS, 22 de setembro de 2021. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                              _______________________ 

 Marcos Ricardo Costi 
RG: 9030355513 SSP/RS 

CPF: 451.636.000-44 
Representante legal 
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CATÁLOGO LOTE III 

 

Licitação: Nº 013/2021/SEPLAG  

Modalidade: PREGÃO ELETRÔNICO  

Tipo: MENOR PREÇO GLOBAL POR ITEM  

Licitante: LAYOUT MÓVEIS PARA ESCRITÓRIO LTDA   

C.N.P.J.: 02.604.236/0001-62  
 

ITEM  ESPECIFICAÇÃO 

01 MESA DE REUNIÃO OVAL (L=2000 MM, P=1100 MM, A=740 MM),  
COM AS SEGUINTES CARACTERÍSTICAS MÍNIMAS: TAMPO INTEIRIÇO, COM FORMATO OVAL, 
CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTÍCULAS DE MADEIRA DE MÉDIA DENSIDADE (MEDIUM DENSITY 
PARTICLEBOARD – MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E 
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTÉTICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSÃO, COM 25 MM DE 
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMÍNICO COM 
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS DEVEM POSSUIR 
DENSIDADE MÍNIMA DE 565 KGF/M³, RESISTÊNCIA À TRAÇÃO PERPENDICULAR KGF/CM² = 3,1, 
RESISTÊNCIA À FLEXÃO ESTÁTICA KGF/CM² = 143, RESISTÊNCIA À TRAÇÃO SUPERFICIAL KGF/CM² = 10,2 
DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 – REQUISITOS E NBR 14810-3 
MÉTODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO É ENCABEÇADO 
COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, 
COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONÔMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A 
FIXAÇÃO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERÁ SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MÁQUINA M6, FIXADOS 
POR MEIO DE BUCHAS METÁLICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO 
TAMPO. PAINÉIS FRONTAIS DUPLOS E PARALELOS, UM EM CADA COLUNA VERTICAL DA ESTRUTURA, 
ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE, CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTÍCULAS DE MADEIRA DE 
MÉDIA DENSIDADE (MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E 
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTÉTICA E TERMOESTABILIZADAS SOB PRESSÃO, COM 18 MM DE 
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMÍNICO COM 
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE 
MÍNIMA DE 575 KGF/M³, RESISTÊNCIA À TRAÇÃO PERPENDICULAR KGF/CM² = 3,6, RESISTÊNCIA À FLEXÃO 
ESTÁTICA KGF/CM² = 163, RESISTÊNCIA À TRAÇÃO SUPERFICIAL KGF/CM² = 10,2 DE ACORDO COM AS 
NORMAS NBR 14810-1 – TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 – REQUISITOS E NBR 14810-3 – MÉTODOS DE 
ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL É ENCABEÇADO EM FITA DE 
POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXAÇÃO 
PAINEL/ESTRUTURA DEVERÁ SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. ESTRUTURAS 
LATERAIS METÁLICAS CONSTITUÍDAS POR CHAPAS METÁLICAS CONFORMADAS, CUJA COMPOSIÇÃO SE 
DIVIDE EM PATA, COLUNA E SUPORTE DO TAMPO. PATA FABRICADA EM CHAPA DE AÇO COM ESPESSURA 
DE 1,5 MM, ESTAMPADA E REPUXADA, MEDINDO 60 X 720 X 70 MM, COM FUROS SUPERIORES PARA 
CONEXÃO COM A COLUNA. COLUNA DUPLA, CENTRALIZADA NA PATA, FABRICADA EM CHAPA DE AÇO 
COM ESPESSURA DE 0,9 MM, DOBRADA EM FORMA DE MEIA CANA; UNIDAS PELO PROCESSO DE SOLDA 
MIG POR CHAPAS DE FORMATO OVALADO COM ESPESSURA MÍNIMA DE 3 MM, SENDO ESTAS CHAPAS 
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DISPOSTAS EM AMBAS AS EXTREMIDADES DA COLUNA, NA POSIÇÃO HORIZONTAL, PROPORCIONANDO 
DESTA FORMA UMA INTERLIGAÇÃO PERFEITA (ENTRE PATA-COLUNA –SUPORTE DO TAMPO) POR MEIO 
DE SOLDA MIG; E UMA NA POSIÇÃO VERTICAL, PROPORCIONANDO A FIXAÇÃO DE UMA POSSÍVEL CALHA 
ESTRUTURAL SOB O TAMPO, POR MEIO DE PARAFUSOS TIPO M6. PARALELA À COLUNA, É ACOPLADA 
UMA CALHA DE SAQUE LATERAL, CUJA FUNÇÃO É PROPORCIONAR A SUBIDA DE CABOS DO PISO AO 
TAMPO DE FORMA DISCRETA E FUNCIONAL. SUPORTE DO TAMPO FABRICADO EM CHAPA DE AÇO COM 
ESPESSURA MÍNIMA DE 3 MM, ESTAMPADA E REPUXADA, FIXADA A COLUNA POR MEIO DE SOLDA MIG. 
TODAS AS PARTES METÁLICAS DEVERÃO SER SUBMETIDAS A UM PRÉ-TRATAMENTO POR FOSFATIZAÇÃO 
A BASE DE ZINCO (LAVAGEM – DECAPAGEM – FOSFATIZAÇÃO) E PINTURA ELETROSTÁTICA EM TINTA 
EPÓXI EM PÓ TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200º C. ACABAMENTO COM SAPATAS EM PVC 
RÍGIDO COM DIÂMETRO DE 63 MM, CUJA FUNÇÃO SERÁ CONTORNAR EVENTUAIS DESNÍVEIS DE PISO. 
REVESTIMENTO MELAMÍNICO NA CÔR A SER DEFINIDA. 
MARCA: LAYOUT 
FABRICANTE: LAYOUT 

MODELO: MAD.MRO 

 
 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

02 MESA DE REUNIÃO OVAL (L=2600 MM, P=1100 MM, A=740 MM),  
COM AS SEGUINTES CARACTERÍSTICAS MÍNIMAS: TAMPO INTEIRIÇO, COM FORMATO OVAL, 
CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTÍCULAS DE MADEIRA DE MÉDIA DENSIDADE (MEDIUM DENSITY 
PARTICLEBOARD – MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E 
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTÉTICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSÃO, COM 25 MM DE 
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMÍNICO COM 
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS DEVEM POSSUIR 
DENSIDADE MÍNIMA DE 565 KGF/M³, RESISTÊNCIA À TRAÇÃO PERPENDICULAR KGF/CM² = 3,1, 
RESISTÊNCIA À FLEXÃO ESTÁTICA KGF/CM² = 143, RESISTÊNCIA À TRAÇÃO SUPERFICIAL KGF/CM² = 10,2 
DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 – REQUISITOS E NBR 14810-3 
MÉTODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO É ENCABEÇADO 
COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, 
COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONÔMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A 
FIXAÇÃO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERÁ SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MÁQUINA M6, FIXADOS 
POR MEIO DE BUCHAS METÁLICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO 
TAMPO. PAINÉIS FRONTAIS DUPLOS E PARALELOS, UM EM CADA COLUNA VERTICAL DA ESTRUTURA, 
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ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE, CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTÍCULAS DE MADEIRA DE 
MÉDIA DENSIDADE (MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E 
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTÉTICA E TERMOESTABILIZADAS SOB PRESSÃO, COM 18 MM DE 
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMÍNICO COM 
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE 
MÍNIMA DE 575 KGF/M³, RESISTÊNCIA À TRAÇÃO PERPENDICULAR KGF/CM² = 3,6, RESISTÊNCIA À FLEXÃO 
ESTÁTICA KGF/CM² = 163, RESISTÊNCIA À TRAÇÃO SUPERFICIAL KGF/CM² = 10,2 DE ACORDO COM AS 
NORMAS NBR 14810-1 – TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 – REQUISITOS E NBR 14810-3 – MÉTODOS DE 
ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL É ENCABEÇADO EM FITA DE 
POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXAÇÃO 
PAINEL/ESTRUTURA DEVERÁ SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. ESTRUTURAS 
LATERAIS METÁLICAS CONSTITUÍDAS POR CHAPAS METÁLICAS CONFORMADAS, CUJA COMPOSIÇÃO SE 
DIVIDE EM PATA, COLUNA E SUPORTE DO TAMPO. PATA FABRICADA EM CHAPA DE AÇO COM ESPESSURA 
DE 1,5 MM, ESTAMPADA E REPUXADA, MEDINDO 60 X 720 X 70 MM, COM FUROS SUPERIORES PARA 
CONEXÃO COM A COLUNA. COLUNA DUPLA, CENTRALIZADA NA PATA, FABRICADA EM CHAPA DE AÇO 
COM ESPESSURA DE 0,9 MM, DOBRADA EM FORMA DE MEIA CANA; UNIDAS PELO PROCESSO DE SOLDA 
MIG POR CHAPAS DE FORMATO OVALADO COM ESPESSURA MÍNIMA DE 3 MM, SENDO ESTAS CHAPAS 
DISPOSTAS EM AMBAS AS EXTREMIDADES DA COLUNA, NA POSIÇÃO HORIZONTAL, PROPORCIONANDO 
DESTA FORMA UMA INTERLIGAÇÃO PERFEITA (ENTRE PATA-COLUNA –SUPORTE DO TAMPO) POR MEIO 
DE SOLDA MIG; E UMA NA POSIÇÃO VERTICAL, PROPORCIONANDO A FIXAÇÃO DE UMA POSSÍVEL CALHA 
ESTRUTURAL SOB O TAMPO, POR MEIO DE PARAFUSOS TIPO M6. PARALELA À COLUNA, É ACOPLADA 
UMA CALHA DE SAQUE LATERAL, CUJA FUNÇÃO É PROPORCIONAR A SUBIDA DE CABOS DO PISO AO 
TAMPO DE FORMA DISCRETA E FUNCIONAL. SUPORTE DO TAMPO FABRICADO EM CHAPA DE AÇO COM 
ESPESSURA MÍNIMA DE 3 MM, ESTAMPADA E REPUXADA, FIXADA A COLUNA POR MEIO DE SOLDA MIG. 
TODAS AS PARTES METÁLICAS DEVERÃO SER SUBMETIDAS A UM PRÉ-TRATAMENTO POR FOSFATIZAÇÃO 
A BASE DE ZINCO (LAVAGEM – DECAPAGEM – FOSFATIZAÇÃO) E PINTURA ELETROSTÁTICA EM TINTA 
EPÓXI EM PÓ TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200º C. ACABAMENTO COM SAPATAS EM PVC 
RÍGIDO COM DIÂMETRO DE 63 MM, CUJA FUNÇÃO SERÁ CONTORNAR EVENTUAIS DESNÍVEIS DE PISO. 
REVESTIMENTO MELAMÍNICO NA CÔR A SER DEFINIDA. 
MARCA: LAYOUT 
FABRICANTE: LAYOUT 

MODELO: MAD.MRO 
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03 MESA DE REUNIÃO 3500X900X1200X900X740  
TAMPO DUPLO: COMPOSTO POR DOIS MÓDULOS, CADA MÓDULO POSSUI FACES LONGITUDINAIS 
CURVAS E TRANSVERSAIS RETA COM DIMENSÕES DE 900 MM E 1200 MM RESPECTIVAMENTE; TAMPO 
DUPLO SOBREPOSTO À ESTRUTURA, UNIDOS POR MEIO DE PARAFUSOS ROSCA MÉTRICA, ESPESSURA 
TOTAL DE 43 MM, COM DIMENSÃO TOTAL (DOIS MÓDULOS) DE 3500X (1200-900-1200) X740MM 
(LXPXH). TAMPO SUPERIOR: EM MADEIRA MDF OU MDP COM ESPESSURA MÍNIMA DE 18 MM, POSSUI 
BORDAS RETAS EM TODO SEU PERÍMETRO. REVESTIMENTO DA PARTE SUPERIOR DO TAMPO E DE SUAS 
BORDAS SERÁ EM LAMINADO MELAMÍNICO. TAMPO INFERIOR: EM MADEIRA MDF OU MDP COM 
ESPESSURA MÍNIMA DE 25 MM. BORDAS ARREDONDADAS COM RAIO DE 25 MM, FAZENDO 
CONCORDÂNCIA COM A BORDA RETA DO TAMPO SUPERIOR. REVESTIMENTO DA PARTE INFERIOR DO 
TAMPO E DE SUAS BORDAS EM LAMINADO MELAMÍNICO LÍQUIDO NA COR A DEFINIR; A FIXAÇÃO DA 
SUPERFÍCIE DE TRABALHO PRINCIPAL ÀS ESTRUTURAS LATERAIS SERÁ ATRAVÉS DE PARAFUSOS DE AÇO E 
BUCHAS METÁLICAS. PAINEL CENTRAL: EM MADEIRA MDF OU MDP COM ESPESSURA MÍNIMA DE 18 MM 
POSSUI BORDAS RETAS EM TODO SEU PERÍMETRO. REVESTIMENTO DAS DUAS FACES E DE SUAS BORDAS 
SERÁ LAMINADO MELAMÍNICO, NO MESMO PADRÃO DO TAMPO SUPERIOR. ESTRUTURA: A 
SUSTENTAÇÃO DO TAMPO DUPLO DEVERÁ SER ATRAVÉS DE PÉS PAINÉIS NAS EXTREMIDADES DA MESA 
(UM EM CADA MÓDULO DE TAMPO) INTERLIGADOS PELO PAINEL CENTRAL, CALHA METÁLICA E 
TRAVESSA METÁLICAS, QUE DEVERÁ PROPICIAR A ESTRUTURAÇÃO DA MESA. CADA PÉ PAINEL É 
COMPOSTO POR DUAS PEÇAS UNIDAS POR MEIO DE PARAFUSOS ROSCA MÉTRICA; A PEÇA EXTERNA DE 
CADA PÉ PAINEL É CONFECCIONADA EM MADEIRA MDF OU MDF COM ESPESSURA MÍNIMA DE 18 MM E 
BORDAS RETAS EM TODO SEU PERÍMETRO, PROTEGIDA PELO MESMO MATERIAL DA PEÇA EXTERNA. 
REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMÍNICO, NO MESMO PADRÃO DO TAMPO SUPERIOR; A PEÇA 
INTERNA DE CADA PÉ PAINEL É CONFECCIONADA EM MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) COM 
ESPESSURA MÍNIMA DE 25 MM. POSSUI BORDAS ARREDONDADAS COM RAIO DE 25 MM, FAZENDO 
CONCORDÂNCIA COM A BORDA RETA DA PEÇA EXTERNA. REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMÍNICO, 
NO MESMO PADRÃO DO TAMPO SUPERIOR; A PEÇA INTERNA DE CADA PÉ PAINEL É CONFECCIONADA EM 
MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) COM ESPESSURA MÍNIMA DE 25 MM. POSSUI BORDAS 
ARREDONDADAS COM RAIO DE 25 MM, FAZENDO CONCORDÂNCIA COM A BORDA RETA DA PEÇA 
EXTERNA. REVESTIMENTO DA PEÇA INTERNA EM LAMINADO MELAMÍNICO LÍQUIDO NA MESMA COR DO 
TAMPO INFERIOR; CAIXA DE TOMADA, (02 CAIXAS) TAMPA BASCULANTE: INSTALADA NO CENTRO 
POSTERIOR DO TAMPO CONFECCIONADA EM PLÁSTICO RÍGIDO MEDINDO 210 X 140 MM, COM TRÊS 
TOMADAS ELÉTRICAS INSTALADAS E QUATRO FUROS PARA CONECTORES RJ45. CALHA METÁLICA 
CONFECCIONADA EM CHAPA METÁLICA COM ESPESSURA MÍNIMA DE 1 MM, DOBRADA EM FORMA DE 
UM ''U'', COM DIMENSÕES APROXIMADAS DE 121X192X121MM, FIXADA A TRAVESSAS LONGITUDINAIS 
CONFECCIONADAS EM TUBO DE AÇO COM SECÇÃO RETANGULAR, 30X50MM, QUE COMPÕE A 
ESTRUTURAÇÃO DA MESA. COMPONENTES METÁLICOS: TODAS AS PEÇAS METÁLICAS UTILIZADAS 
DEVERÃO RECEBER PRÉ-TRATAMENTO QUÍMICO COMPOSTO POR ETAPAS DE IMERSÃO, LAVAGEM E 
POSTERIOR SECAGEM DE MANEIRA QUE POSSA PREPARAR A SUPERFÍCIE PARA RECEBER A PINTURA; 
TODAS AS PEÇAS METÁLICAS DEVERÃO RECEBER PINTURA EPÓXI-PÓ, FIXADA POR MEIO DE CARGA 
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ELÉTRICA, CURADA EM ESTUFA DE ALTA TEMPERATURA, NA COR PRETO FOSCO. TODAS AS PEÇAS 
METÁLICAS DEVERÃO RECEBER PINTURA EPÓXI-PÓ, FIXADA POR MEIO DE CARGA ELÉTRICA OPOSTA, 
CURADA EM ESTUFA DE ALTA TEMPERATURA, NA COR A DEFINIR. 
MARCA: LAYOUT 

FABRICANTE: LAYOUT 

MODELO: MAD.MRR 
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